PRIPRAVEK NA VYROBU POLYMERNICH FOREM PRO
CEMENTOVE VZORKY

Tento text popisuje vyhotoveny piipravek na vyrobu polymernich forem pro liti betonovych
vzorku véetné strucného navodu pripravu polymernich forem.

1. Uvod

Ve vyzkumnych a zkuSebnich laboratofich materidlového inZenyrstvi se ¢asto mechanicky
testuji hydratované cementové materidly. Jejich vzorky jsou obyCejné ptipravovany ve tvaru
malych tramch. K tomu ucelu se pouzivaji pfesn¢ opracované rozebiratelné kovové formy
(viz obr. 1), do kterych se Cerstvd cementova (resp. betonova) hmota vklad4 a ponechava se
v nich urcitou dobu. Po jejim uplynuti se zatvrdlé tramce z forem vyjmou a dale hydratuji za
zvolenych reak¢nich podminek.

Obr. 1 Bézné pouzivana kovova rozebiratelna forma pro cementové vzorky

Kovové formy jsou sice trvanlivé, av§ak maji i fadu nevyhod. Jejich vyroba je pomérné
draha a pti liti fidkych smési ¢asto dobie netésni a propousti tzv. ,,cementové mléko*, coz
ma za nasledek nezadouci zménu vodniho soucinitele vzorkd. Dochézi k tomu, i1 kdyz jsou
kovové formy potfeny tukem. Tyto nedokonale tésnici formy nejsou vhodné ani pro rotovani
vzorkii, coz je jeden z moznych pouzivanych procesii vedouci ke zlepSeni homogenity smési
s vy$§im vodnim soucinitelem.

Nevyhody kovovych forem odstraiuji celo-polymerni formy, jejichz ptiprava je ve srovnani
s vyrobni cenou kovovych forem nékolikandasobné levnéjsi, jsou vodotésné, coz je jejich
velka prednost, takze je tim zamezen i unik cementového mléka. Daji se pomérn¢ snadno
vodotésné zakrytovat a tim umoZiiuji realizovat i rotaci Cerstvych vzorkit béhem pocatecni

hydratace.




2. Popis piipravku pro vyrobu polymernich forem

Ptipravek na liti polymernich forem je vlastn€ jejich obracenou replikou (obr. 2). Tvary
budoucich trameckil jsou realizovany piesné opracovanymi duralovymi hranoly A, B, C, D,
E, F, tj. jedna se o Sesti-pozi¢ni pfipravek. Vzajemné vzdalenosti mezi hranoly a mezi
hranoly a zvySenym dievénym lemovanim urcuji tloustky mezistén a boc¢nich stén budouci
formy. Dievéné lemovani pfesahuje vySkov€ hranoly — pfesah ur¢i tloustku dna budouci
formy. Cely ptipravek musi byt snadno rozebiratelny (je seSroubovan), aby umozioval snadné
,»vyloupnuti* polymerni ztuhlé zalivky.

Obr. 2 Pripravek pro vyrobu polymernich forem

Jako polymerni zélivku je mozno pouzit dvouslozkovy polymer Lukoprén N5221 z Lucebnich
zavodli Kolin — baleni vyrobku obsahuje navod na pifipravu polymeru, kterym se cely
pripravek zalije a vrch zarovna. Po pfedepsané dob¢é tuhnuti (polymer ziistava pruzny), se
pfipravek rozSroubuje a vytvofend forma vyjme (vyloupnuti je usnadnéno pruZnosti
polymeru). Tim vznikd dokonala forma (viz obr. 3) pro tvorbu betonovych tramci.

Pokud se maji polymerni formy pouzivat také pii rotaci hydratujicich betonovych vzorki, je
tteba je vodotésné zakrytovat, aby po otoceni o 180 stupniil (,,dnem vzhiru®) betonova hmota
z formy nevypadla. Zakrytovani lze realizovat pfitlakem gumového ,.koberce™ (na obr. 4 ma
cernou barvu — pfitlak je proveden sendvicové seSroubovanim dvou protilehlych dievenych
desticek (viz obr. 4). Aby nedochadzelo k bouleni bocnic polymerni formy pii jejim
sendvicovém pfitlaku, je U¢inné venkovni bocni strany podepfit o Srouby plochymi
duralovymi pasy.



Obr. 3 Forma pro pripravu betonovych tramcii.

Obr. 4 Sendvicova sestava pro vodotésné zakrytovani polymernich forem.



